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Sectiunea III — Caiet de sarcini pentru achizitie de produse
PERNE, PLEDURI, SALTELE DE PAT tip RELAXA

1 Introducere

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si constituie ansamblul cerintelor
pe baza cérora se elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupa caz si fara a
se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performantd, siguranta in
exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitatii, terminologie, simboluri, teste si metode de
testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformitatii cu standarde relevante sau
altele asemenea.

Caietul de sarcini trebuie sa precizeze si institutiile competente de la care furnizorii, executantii sau
prestatorii pot obtine informatii privind reglementarile obligatorii referitoare la protectia muncii, la prevenirea
si stingerea incendiilor si la protectia mediului, care trebuie respectate pe parcursul indeplinirii contractului si
care sunt in vigoare la nivel national sau, in mod special, in regiunea ori in localitatea in care se executa
lucrarile sau se presteaza serviciile ori operatiunile de instalare, accesorii furnizérii produselor (dupa caz).

In cadrul acestei proceduri, UM. 02192 Constanta - Academia Navala ,,Mircea cel Batran”
indeplineste rolul de Autoritate contractanta.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisa intr-un anumit
capitol din Caietul de Sarcini si nespecificatd explicit in alt capitol, trebuie interpretatd ca fiind mentionata in
toate capitolele unde se considera de catre Ofertant ca aceasta trebuia mentionata pentru asigurarea indeplinirii
obiectului Contractului.

2 Contextul realizarii acestei achizitii de produse

2.1 Informatii despre Autoritatea contractanta

U.M. 02192 Constanta - Academia Navala ,, Mircea cel Batran” este o institutie publica de educatie si
cercetare stiintifica, ce ofera programe acreditate de licentd si masterat pentru studii universitare in domeniul
maritim, fluvial si portuar. Misiunea este formarea la nivel universitar a absolventilor care sa satisfaca nevoia
de profesionisti a Fortelor Navale Roméane si mediului economic din domeniul naval si portuar maritim i
fluvial.

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia produselor este necesara pentru dotarea dormitoarelor / spatiilor de cazare destinate
studentilor Academiei Navale ,,Mircea cel Batran”, in conformitate cu normativele in vigoare.

3 Descrierea produselor solicitate

3.1 Descrierea situatiei actuale la nivelul Autorititii contractante

La data intocmirii prezentei documentatii, U.M. 02192 Constanta - Academia Navala ,,Mircea cel
Batran” are stabilita necesitatea si oportunitatea achizitionarii produselor.

3.2 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Achizitionarea produselor in termenele stabilite prin documentatia de atribuire are un rol determinant
pentru buna desfasurare a activitatilor Academiei Navale ,,Mircea cel Batran” stabilite in Planul cu Principalele
Activitati.

3.3 Loturile / Produsele solicitate si operatiunile cu titlu accesoriu necesare a fi realizate

3.3.1 Loturile / Produse solicitate

3.3.1.1 Lotul 1 - PERNE

Unitate d Specificatii
Cantitate mﬁa ° 5e Loc de livrare tehnice / cerinte Durata minima garantie/termen de valabilitate
_ functionale
120 buciti sediul autoritatii contractante (str. conform minim 2 ani
- ’ Fulgerului nr.1, Constanta) notei de la data receptiei (acceptdrii)

NOTA: Specificatii tehnice / cerinte functionale

Perna este un articol de cazarmament cu burduf confectionat din tercot dos pernd umplut cu puf
siliconic antialergic.
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Caracteristici de performanti - Perna trebuie si indeplineascid urmitoarele caracteristici:

- sa pastreze neschimbate caracteristicile functionale, forma, dimensiunile pe toata durata de utilizare;

- sa garanteze puritatea absoluta si absenta micro-organismelor;

- umplutura sd fie hipo-alergenica, prin asigurarea unor conditii speciale de depozitare, manipulare si
transport;

- sa pastreze forma originala chiar dupa spalarea in masini de spalat.

Caracteristici fizice:

- Dimensiuni:
}Z:t Indicatii dimensionale U/m Valori Tolerante
1 Lungimea cm 68 1,5
2 Latimea cm 48 1,5

- Cerinte pentru masa:
Umplutura (g/buc) | Masa pernei (g/buc)

600+30 730+36

- Tabel de materiale:
i Denumirea materialului Docume{nfl,tla Utilizare
Crt. Tehnica

Ansamblu matlasat (varianta 1):

- 50% bumbac + 50% poliester, masa = 95 + 5 g/m’;
- vata 100% pes, masa = 100 + 5g/m’;

- material netesut alb, masa = 15 + 1g/m’;

- model matlasare: linii drepte la 4 cm.

1 sau -
Ansamblu matlasat (varianta 2):

- 100 % poliester microfibra alba, periata, masa = 80 + 4 g/m’;
- vata 100% pes, masa = 100 + 5g/m*;

- material netesut alb, masa=15 + lg/mz;

- model matlasare: romb 5 cm.

Material de baza dos
perna

2 Ata de cusut Nm 54/3 STAS 11626-90 Asamblat

Puf siliconic antialergic
3 - compozitie: fibra cardata 100% PES - Umplutura
- finete/lungime: 7 den/32 mm

4 Etichetd marime si compozitie - Marcaj

Caracteristicile umpluturii siliconizate (poliester 100%):

- fabricatd din fibre pure si sterile de poliester cu lumen, conjugate si siliconizate de cea mai buna
calitate;

- rezistenta la frecare, la intindere, la tasare la compresie si la vidare;

- grad de permeabilitate a aerului foarte bun;

- siliconizata;

- elasticitate foarte buna atat uda cat si uscata;

- spalare usoard, uscare foarte rapida.

Confectionare:

- Dosul de perna poate fi croit din una sau doua bucéti cu lungimea orientata pe directia firelor de urzeala
( directia de matlasare)

- Cusiturile de imbinare ale dosului de perna sunt executate in interior cu doud tighele sau cu o cusatura
triplock cu 5 fire, pentru a asigura o rezistentd buna, cu exceptia a 15 cm la unul din capete pe unde este
introdusa umplutura. Deschizatura de 15 cm se inchide ulterior cu aceleasi tipuri de cusaturi.

- Umplutura trebuie si fie uniform repartizata in interiorul dosului de pernd, fard aglomerari.

- Cusiturile trebuie sa fie corect executate, fara scapiri si intarite la capete. Desimea cusaturilor este de
4-5 pasi/cm.

Conditii de spalare si intretinere:
- spalare la 40 °C , tratament moderat;
- nu se albeste;
- nu se stoarce in masini cu tambur rotativ;
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Marcare si ambalare:

Marcarea pernelor se face printr-o etichetd montata in cusatura finala de imbinare si trebuie s@ contina
urmdtoarele mentiuni: denumirea producatorului, compozitia fibroasd, marimea, data fabricatiei, semnul de
control.

Pernele se introduc individual in pungi din polietilena, dupa care, cate cinci bucéti sunt legate intr-un
pachet, de care se ataseaza o eticheta din carton cu urmatoarele mentiuni: denumirea producatorului, denumirea
produsului, numarul de bucati, marimea, data fabricatiei, semnul de control.

3.3.1.2 Lotul 2 - PLEDURI

Unitate de Spocisnst
Cantitate Loc de livrare tehnice / cerinte | Durata minima garantie/termen de valabilitate
masuri .
functionale
o sediul autoritatii contractante (str. conform minim 2 ani
120 bucati . . . 7 - 5
Fulgerului nr.1, Constanta) notei de la data receptiei (acceptarii)

NOTA: Specificatii tehnice / cerinte functionale

Pledul este tesut in desen cu carouri si este realizat din fire cardate, in urzeala si bataturd, Nm 6/1 sau
Nm 6/2 cu compozitia fibroasa: 1ana cu max 30% relon.
Dimensiunile pledului : 200 + 5 cm x 140+ 2,5 cm.

Dimensiunile sunt exprimate in cm. Tolerantele la dimensiuni, mai putin lungimea si latimea
Pledului, sunt de * 2%.

Tesatura finitd trebuie sa prezinte urmatoarele caracteristici:

Nr. Caracteristici tehnice UM Valori Metode de incercare
1. | Masa pe metru patrat g/mp 707 £35 SR EN 12173-03
SR 6142-2007

2 Masa pe metru liniar g/ml 990 + 49 SR EN 12173-03

3. | Finetea firului Nm 6/1 6/2 SR 7271-08

4. | Desimea in urzeala fire/10 cm 160 = 8 80+5 SR EN 1049/2-00

5 Desimea in batatura fire/10 cm 165+ 8 85+£5 SR EN 1049/2-00

6 Continut de fibre sintetice % max. 30 SR ISO 1833+A1-1995
7 Sarcina de rupere in urzeala daN min. 30 SR EN ISO 13934/1-02
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Nr. Caracteristici tehnice UM Valori Metode de incercare
8. | Sarcina de rupere in batatura daN min. 25 SR EN ISO 13934/1-02
9. | Alungirea la rupere in urzeala % min. 20 SR EN ISO 13934/1-02
10. | Alungirea la rupere in batatura % min. 25 SR EN ISO 13934/1-02
11. | Legatura de baza diagonal 2/2 dublu STAS 6431-75

Calitatea materiilor prime si materialelor care intrd in structura pledurilor este garantatd de catre
furnizor si nu trebuie sé aiba actiune nociva asupra organismului.
Finisaj: vopsit in amestec cu coloranti rezistenti, piuat, scimosat pe ambele parti, festonat la capete cu

panglica din relon de culoare maro. Produsele utilizate la finisare nu trebuie sd aiba actiune nociva asupra
organismului.

Caracteristici de mediu

Produsul se utilizeaza in conditiile tipului de climat temperat cald (WT cu limitele de la -20°C la
+35°C) conform prevederilor SR HD 478.2.1. S1: 2002 - Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2- Conditii
de mediu prezente in naturd. Temperaturi si umiditate.

Marcare si ambalare:

Pledurile se ambaleaza in pungi din polietilena pe care se ataseazad o etichetd din carton cu
urmatoarele mentiuni: denumirea producatorului, denumirea produsului, compozitia fibroasad, modul de
intretinere, anul de fabricatie, semnul de control.

3.3.1.3 Lotul 3 -SALTELE DE PAT TIP RELAXA (A. Saltele 90/200 cm; B. Saltele 80/200 cm)
A. Saltele 90/200 cm

Unitate de Specificatii
Cantitate s Loc de livrare tehnice / cerinte Durata minima garantie/termen de valabilitate
masura .
functionale
o sediul autoritatii contractante (str. conform minim 2 ani
120 buciti o . .. - ..
Fulgerului nr.1, Constanta) notei de la data receptiei (acceptarii)

B. Saltele 80/200 cm

Unitate d Specificatii
Cantitate o - 2 . Loc de livrare tehnice / cerinte | Durata minima garantie/termen de valabilitate
masura .
functionale
100 buckti sediul autoritatii contractante (str. conform minim 2 ani
’ Fulgerului nr.1, Constanta) notei de la data receptiei (acceptarii)
NOTA: Specificatii tehnice / cerinte functionale : b

Caracteristici fizice:

Dimensiunile sunt exprimate in cm. Cotele
reprezentate prin litere sunt variabile functie de varianta
produsului si sunt specificate in tabelul de dimensiuni.

- Dimensiuni: t

Nr. L. . Valori :
Crt Indicatii dimensionale | U/m A B Tolerante :
Lungimea (a) cm | 200 | 200 1,5 :
Latimea (b) cm | 90 | 80 1,5 !
Inaltimea (c) cm | 20 | 20 1 :

{
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Tabel de materiale:

Nr. ; ; ; Documentatie Y
G Denumirea materialului Tehnici Utilizare
1 Tesatura tip bumbac. Conform fisei tehnice Material de acoperire
Arcuri elicoidale bitronconice din sarma
2 de otel @ 2,2 — 2,5 mm si inéltimea arcului - Miez elastic
de 140 mm.
3 Sarma de otel ¢ 1,3mm. - Fixarea arcurilor intre ele
Material textil (feltru) consolidat mecanic .. .
5 s s S . s e e Strat de uzura si protectie a celorlalte
4 si chimic cu lianti de tip poliacrilati cu - teriale di \ta saltelei
masa - 900g/ m’. materiale din componenta saltelei
: : 0, —
5 Materxzal netesut din 100% PES cu masa ) Pachet matlasat
25g/m
Material textil consolidat mecanic cu masa
6 - 800g/ m’ tip tapitex, tapinet sau - Pachet matlasat
echivalent.
Spuma poliuretanica
7 - grosime : 4-5 cm; - Acoperirea partilor laterale.
- densitate 35 kg/m’
; Fixarea feltrului si a tapitexului
8 Capse metalice - . : v
(tapinetului) de arcuri
9 Banda 100% PES (lezarda) cu latimea de Fixarea materialului de acoperire (muchiile
30-40 mm ) saltelei)
10 Adl N‘T‘ 50/% 1 culoaren materialului de STAS 11626/90 Fixarea materialului de acoperire
acoperire
11 Nasturf de fixarea feltrului de - Fixarea feltrului de carcasa
carcasa ¢ 4-8 mm
12 | Trese din material sintetic - Ancorare fete

MB — material de acopeire
1 — pachet matlasat;

2 — arcuri bitronconice;

3 — feltru;

6-1

4 — manere de manipulare;
5 — spuma poliuretanica ;

ezarda;

7 — trese din material sintetic;

Fisa tehnici a materialului de acoperire:
Materialul este realizata din fire Nm 70/2, in compozitia fibroasa 65% polyester si 35% bumbac
pieptanat, poate fi natur sau vopsit.

Tesatura finitd de acoperire trebuie sa

prezinte caracteristicile:

8 — nasturi de fixare;

(I;I:t Detalii tehnice U/m Valoare Metode de incercare
1 Compozitia fibroasa % 65% pes+35% bbc SR EN ISO 1833-2011
2 Masa pe metru patrat g/m’ 260 + 15 SR EN 12127-2003
3 Desimea in urzeala fire/10cm 500+ 25 SR EN 1049/2-00
4 Desimea in batatura fire/10cm 280+ 14 SR EN 1049/2-00
5 Sarcina de rupere in urzeala daN min. 150 SR EN ISO 13934/1-2002
6 Sarcina de rupere in batatura daN min. 100 SR EN ISO 13934/1-2002
7 | Copaoiain SECVERLAMAUGIERNT | ooy 100 SR EN 22313-97
urzala si in batatura
8 Legitura - Diagonal 2/2 dreapta SR 6431-2012
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Valorile pentru finetea firelor si masa tesaturii sunt raportate la umiditatea legala.

Finisaj: parlit, fiert, vopsit in bucata cu coloranti rezistenti.

Tesatura trebuie sa fie curata, fara defecte, iar vopsirea sa fie uniforma.

Standardele utilizate pentru determinarea caracteristicilor tesaturii se verifica periodic si ori de céte
ori este necesar, se inlocuiesc cu ultima editie in vigoare, dar acest lucru nu conduce obligatoriu la modificarea
specificatiei tehnice dacd metoda de lucru raiméne aceeasi.

Confectionarea:
Salteaua se compune din: miez elastic si material de acoperire.
Miezul elastic este format din:
- arcuri bitronconice asamblate;
- stratul de protectie (feltru) a celorlalte materiale din componenta saltelei;
- pachet matlasat: material netesut si material textil consolidat mecanic tip tapitex;
- spuma poliuretanica folosita la acoperirea partilor laterale pentru un plus de rigiditate si
aspect.
Arcurile bitronconice se fixeaza intre ele in carcasa cu spire din sdrma de otel.
Fixarea feltrului de arcurile bitronconice precum si a tapitexului (tapinetului) de arcuri si feltru se face
cu capse metalice.
Fixarea si asigurarea stabilitatii feltrului, tapitexului (tapinetului) si materialului de acoperire se face
cu ajutorul nasturilor si a treselor din material sintetic (6-8 nasturi).
Materialul de acoperire este o tesatura care are caracteristicile din fisa tehnica si este fixat prin banda
confectii pe muchiile saltelei.
Salteaua se executd cu manere de manipulare.
Forma saltelelor trebuie si fie paralelipipedica, fara denivelari ale suprafetei, cusaturile vor fi
uniforme si rezistente.
Se accepta pentru fixare si rasini ecologice.

Marcare si ambalare:

Marcarea se face cu o etichetd din panza imprimata fixatd in cusdtura lezardei pe latura micd, cu
urmatoarele mentiuni: denumirea furnizorului, compozitia fibroasa a stratului de acoperire, anul fabricatiei,
modul de intretinere, semnul de control.

Ambalarea se face prin protejarea individuala a fiecarei saltele cu huse din material plastic (folie din
polietilena).

3.3.2. Frecventa contractelor / termene de livrare:

Contractele se vor incheia in conformitate cu datele din tabelul de mai jos:

Nr. - Termen maxim
lot Denumire produs 7 UM Cant. de livrare
1 Perne Buc 120
2 Pleduri Buc 120
10.09.2019
5 Saltele 90/200 cm Buc 120
Saltele 80/200 cm buc 100
3.4. Garantie

Produsele trebuie sa fie acoperite de garantie pentru cel putin 2 ani de la data receptiei (acceptarii).

Perioada de garantie incepe de la data acceptarii produselor sau in cazul amanérii din cauze care nu tin
de Contractant, la un interval de 5 zile de la acceptarea produselor.

Orice defectiune / functionare necorespunzitoare a produselor, precum si eventualele vicii ascunse vor
fi sesizate in scris Contractantului, in termen de 48 de ore de la constatarea acestora de catre Autoritatea
contractanta.

Contractantul va remedia defectiunea, functionarea necorespunzitoare si/sau viciul ascuns in termen de
maxim 5 zile de la data sesizarii, fara costuri suplimentare pentru Autoritatea contractanta.

Garantia trebuie sa acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de garantie,
inclusiv, dar fara a se limita la:

i. ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, cutii, lazi etc.);

ii. transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport international (daca este aplicabil);
iii. repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente;
iv.  inlocuirea partilor defecte.
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3.5. Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Termenul de livrare este cel mentionat la pet. 3.3.2. Produsele sunt considerate livrate cand acestea au
fost acceptate de Autoritatea contractanta.

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la locul indicat de Autoritatea contractanta.

Contractantul va ambala si eticheta produsele astfel incat sa previna orice dauna sau deteriorare in
timpul transportului acestora catre destinatia stabilita.

Daca este cazul, ambalajul trebuie prevazut astfel incat si reziste, fara limitare, manipularii accidentale,
expunerii la temperaturi extreme, mediului salin si precipitatiilor din timpul transportului si depozitarii in locuri
deschise. In stabilirea marimii si greutatii ambalajului, Contractantul va lua in considerare, acolo unde este
cazul, distanta fatd de destinatia finala a produselor furnizate si eventuala absenta a facilitatilor de manipulare la
punctele de tranzitare.

Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusivd a contractantului. Produsele vor fi
asigurate impotriva pierderii sau deteriorarii intervenite pe parcursul transportului si cauzate de orice factor
extern.

Contractantul este responsabil pentru livrarea produselor in termenul agreat si se considera ci a luat in
considerare toate dificultatile pe care le-ar putea intAmpina in acest sens si nu va invoca nici un motiv de
intarziere sau costuri suplimentare.

4. Documentatii ce trebuie furnizate Autorititii contractante in legituri cu produsele:

Nr.

r Documentatii furnizate de Contractant Termen limita de punere la dispozitie

1 | Fisa tehnica a produsului

cel mai tarziu la data livrarii

2 | Instructiuni de utilizare si intretinere

NOTA: Toate documentatiile vor fi in limba romanad.

5. Receptia produselor
Receptia produselor se va efectua pe baza de proces-verbal semnat de Contractant si Autoritatea
contractanta. Receptia se va realiza in doua etape, respectiv:
- receptia cantitativad - prin numararea bucata cu bucata (piesa cu piesa) a produselor si prin compararea
cu datele inscrise in avizul de expeditie (daca este cazul) si in oferta;
- receptia calitativa - verificarea concordantei specificatiilor tehnice / cerintelor functionale solicitate
prin Caietul de sarcini cu cele inscrise pe eticheta, certificatul de calitate si declaratia de conformitate.
Receptia calitativa va include unul din urmatoarele rezultate:
a) acceptat;
b) acceptat cu observatii minore;
¢) refuzat.
Criteriile referitoare la rezultatul receptiei calitative, numarul si tipul defectelor identificate, precum si
termenul de remediere, sunt detaliate in tabelul urmator:

Rezultatul receptiei calitative Numirul defectelor identificate Termen de remediere
Acceptat - -
Acceptat cu observatii minore 1-3 5 zile
Refuzat >3 7 zile

6. Modalitati si conditii de plata

Pentru produsele livrate Contractantul va emite factura fiscala, care va avea mentionat numarul
contractului, datele de emitere si de scadentd. Factura va fi emisa numai dupa semnarea de cétre Autoritatea
contractantd a procesului verbal de receptie, prin care se confirma livrarea, instalarea/montarea, receptia si
acceptarea produsului (punerea in functiune si remedierea eventualelor defecte constatate — dupa caz).

Procesul verbal de receptie va insoti factura si reprezintd elementul necesar realizarii platii, impreuna
cu celelalte documente justificative prevazute mai jos:

- certificate de garantie;

- certificate de calitate;

- declaratii de conformitate;

- documentatiile prevazute la pct. 4 al Caietului de sarcini.

Platile in favoarea Contractantului se vor efectua in termen de 30 de zile de la data emiterii facturii
fiscale in original si a tuturor documentelor justificative.
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7. Cadrul legal care guverneazi relatia dintre Autoritatea contractanti si Contractant (inclusiv
in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile
aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin
acorduri colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii
enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

1. Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de organizare;
ii. Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectiva;
iii. Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;
iv. Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;
v. Conventia nr. 138 a OIM privind varsta minimé de incadrare in munca;
vi. Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munca si profesie);
vii. Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;
viii. Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;
ix. Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul siau de la Montreal privind
substantele care epuizeazi stratul de ozon;
x. Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al
eliminarii acestora (Conventia de la Basel);
xi. Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm privind

POP);
int@ )
V\/—

Lt.col. o
Adrian MIHAILA
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